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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von glainfiltrierten Keramikgerusten fur kunstliche Zahne 

@ DieErfindung betrifftein Verfahren zur Herstellung gla- 
sinfiltrierter Keramikgeruste 5a, 5b, 6, insbesondere aus 
Alumina, fur kunstliche Zahne. Im Gegensatz zum Stand 
der Technik, bei dem das Infiltriermaterial pulverformig 
auf das vorgesinterte Gerust aufgetragen wlrd, wird ge- 
mafS der Erfindung das Infiltrierglas im Brennofen 1 vor- 
geschmolzen und flussig auf das Gerust aufgegeben. 
Das Auftragen des Glases kann durch Einschieben eines 
Glasstabes8 in eln Platinrohr 2a erfolgen. 
Durch diese MaRnahme muS das Gerust nicht aus dem 
Ofen entnommen werden. Es wird somit eine Zeit- und 
Energieersparnis erzielt. 
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Beschreibung 

Aus dcr HP-B-0 241 384 ist cin Vcrfahrcn zur Herstcllung 
kunstlicher Zahne aus Volikeramik bekannt, bei dem das 
Zahngeriist in Form von Kappchen aus gesintertem Alumina 
hergestellt wird. Da das gesinterte Kappchen jedoch keine 
ausreichenden Festigkeitswerle aufweist, wird anschlieBend 
eine sogenannte Glasinfiltrieung vorgenommen, indem auf 
das aus dem Brennofen entnommene Kappchen ein Glaspul- 
ver aufgebracht wird, das auf dem Kappchen im Brennofen 
aufgeschmolzen wird. Das geschrnolzene Glas dringt in das 
vorgesinterte Geriist ein und erhoht dessen Festigkeit. Die- 
ses Verfahren hat unter dem Namen Inceram (eingetragenes 
Warenzeichen) Eingang in die Dental technik gefunden. 

Mit der Folientechnik nach dem deutschen Patent 
196 11 734 wurde cine bctrachtlichc Zcitcrsparnis gcgcn- 
iiber obigem Verfahren erzielt. Aber auch bei diesem Ver- 
fahren wird die Glasinfiltration, falls notwendig, vorgenom- 
men, indem das Geriist dem Brennoten entnommen, abge- 
kuhlt und mil Glaspulver versehen wird. 

Es ist daher Aufgabc der in Anspruch 1 angegebcnen Er- 
findung, das bekannte Glasinfiltrationsverfahren unter Ein- 
sparung von Energie im Zeitaufwand zu reduzieren. Durch 
das Verfahren nach Anspruch 2 wird eine weitere Vereinfa- 
chung erzielt. 

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens ist in 
den Anspriichen 3 bis 6 beschrieben. 

Die Erfindung wird anhand der einzigen Zeichnung erlau- 
terl. 

Mit 1 ist cin iiblichcr Kcramikbrennofcn schematisch ge- 
zeigt, der in Dentallabors Verwendung findet. Durch die 
Wand des Ofens 4 ist eine von auBen bewegliche, pipetten- 
ahnliche Auftragsvorrichtung 2 hindurchgefuhrt, die zweck- 
maBigerwcisc in cinem Kugelgelcnk 4 gclagcrt ist Die Auf- 
tragsvorrichtung 2 besteht im gezeigten Fall aus einem Pla- 
tinrohr 2a mit einer Spitze 3. Da das Rohr 2a innerhalb des 
Kugelgelenkes 4 verschieblich gelagert ist, ist die Auftrags- 
spitze 3 innerhalb des Ofens 1 dreidimensional beweglich. 

Im folgcndcn wird die crfindungsgcmaBe Herstcllung ci- 
nes Geriistes fiir eine Briicke beschrieben. 

Nach dem bekannten Folienverfahren (DE-PS 
196 11 734) werden zunachst zwei Kappchen 5a und 5b aus 
einem Keramikschlicker hergestellt, die mit einem Briicken- 
zwischenglied 6 aus dem gleichen Material, z. B. Alumina, 
verbunden werden. Das Bruckenzwischenglied kann han- 
disch aber auch maschinell hergestellt werden, indem die 
Lage der beiden Kappchen 5a und 5b auf dem Arbeitsmo- 
dcll vcrmcssen wird und cs dann aus einem vorgcsintcrtem 
Rohling computergesteuert herausgefraBt wird. Das Geriist 
wird anschlieBend gesintert. Wurde das so hergestellte 
Bruckengeriist nach dem Stand der Technik glasinfiltriert, 
licBc man zu diesem Zcitpunkt a) den Ofen abkuhlen, b) das 
Briickenglicd entnehmen, c) das Infiltricrglas in Form von 
Pulver aufbringen und d) das bepulverte Geriist zum Auf- 
schmelzen des Glases emeut erhitzen. Als Infiltrierglas ver- 
wendet man ublicherweise eine Glasfrilte, die aus der EP-A- 
0030851 schon bekannt. ist. 

DaB diese Schritte mit Energie- und Zeitverlusten verbun- 
den sind, wurde erfindungsbegrundend erkannt. 

Der erste Schritt der Erfindung liegt daher darin, daB das 
Geriist im Ofcn ohne Abkiihlung vcrbleibt, am besten auf ei- 
ner Unterlage 7 gemaB dem deutschen Patent 198 01 530. 

Wahrend und/oder unmittelbar nach dem S intern wird das 
Infiltrierglas im Ofen 1 selbst aufgeschmolzen, indem in das 
Rohr 2a cin Glasstab 8 eingefuhrt wird, dcr zucrst an dcr 
Spitzc 3 fiiissig wird. Durch cntsprechcndcs Nachschiebcn 
des Stabes 8 ist eine ausreichende Dosiermoglichkeit gege- 
ben, bis das Geriist voll mit Infiltrierglas uberzogen ist. 
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Nach ca. 4 Stunden bei ca. 1 100 Grad C ist der Infiltriervor- 
gang abgeschiossen. Der Vorgang kann durch ein nicht ge- 
zeigtcs fcucrfcstcs Glasfcnstcr bcobachtct werden. 

Die Verwendung eines fertigen Glasstabes anstelle von 
5 Glaspulver hat den Vorteil, daB auf die aufwendige Herstel- 
lung von Glaspulver verzichtel werden kann. 

Das Aufschmelzen von Pulver in einem Platinrohr ist 
namlich nicht ganz problemlos, da fliissiges Glas Platin 
nicht benetzt und folglich kein Kapillareffekt im Rohr vor- 
10 liegt. Das Glas wiirde daher einfach aus dem Rohr ausflie- 
Ben, wenn keine gesonderten Vorkehrungen getroflen wtir- 
den. Eine solche Vorkehrung ware die angedeutete Schmelz- 
kammer 9, in der in waagrechter Lage des Rohres das Gla- 
spulver geschmolzen werden kann, ohne daB Glas ausflieBt. 
15 In geneigter Lage des Rohres lieBe sich dann mittels des an- 
gedcutctcn Biascbalgs 10 das Glas dosicrcn. 

Zu beachten ist ferner noch, daB Platin und andere geeig- 
nete Metalle eine hohe Warmeleitfahigkeit aufweisen, die 
nicht gezeigte IsoliermaBnahmen erforderlich machen, da- 
20 mit das Rohr 2a handhabbar ist. 

Nach Bccndigung dcr Infiltrierung und den ublichc mc- 
chanischen Nacharbeiten wird in einem weiteren Sintervor- 
gang die Verblendkeramik auf das Bruckengeriist aufge- 
bracht. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung glasinfiltrierter Keramik- 
geriiste, insbesondere aus Alumina, fiir kunstliche 

30 Zahne, wobei ein Geriist aus pulvcrformigcm Material 
in einem Keramikofen gesintert wird und anschlieBend 
eine auf das Geriist aufgebrachte Glasmasse in einer 
weiteren Heizphase in das Geriist eindringt, dadurch 
gekennzeichnet, daB ohne Entnahmc des Gcriistcs aus 

35 dem Keramikofen die Glasmasse wahrend und/oder 
nach dem Sintern in einer im Keramikofen befindli- 
chen Auftragsvorrichtung aufgeschmolzen wird und 
das flussige Glas von der Auftragsvorrichtung auf das 
Geriist aufgetragen wird. 

40 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Glasmasse als Glasstab bereitgestellt wird. 

3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch einen Kera- 
mikofen (1), der mit einer von auBen beweglichen, pi- 

45 pettenahnlichen Auftragsvorrichtung (2) versehen ist, 
die dreidimensional beweglich ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die A nftrags vorrichtung (2) in cinem Ku- 
gelgelenk (4) in der Wand des Keramikofens (1) gela- 

50 gert ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auftragsvorrichtung (2) 
ein an einem Endc (3) spitz zulaufcndcs Rohr (2a) auf- 
weist. 

55 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rohr (2a) aus Platin besteht. 
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